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Richiesta di Offerta – Settore Saldatura
	RICHIESTA DI CERTIFICAZIONE

	|_| SALDATORE secondo UNI EN ISO 9606-1

	|_| PROCEDIMENTO DI SALDATURA secondo UNI EN ISO 15614-1

	DATI AZIENDALI E DI FATTURAZIONE (Nota 1)

	Ragione Sociale dell’Organizzazione / Nominativo del richiedente

	     

	C.F.:
	     
	P.IVA
	     

	Indirizzo Sede Legale

	Via / Nr.
	     
	Città:
	     
	PV
	     
	CAP
	     

	Indirizzo Sede Operativa (se diverso da Sede Legale)

	Via / Nr.
	     
	Città:
	     
	PV
	     
	CAP
	     

	Recapiti

	Tel:
	     
	Fax:
	     

	E-mail:
	     
	PEC:
	     

	Codice SDI
	     
	PEC per fatturazione elettronica:
	     

	Referente
	     
	Legale Rappresentante
	     



	[bookmark: _Hlk519869835]CERTIFICAZIONE DEI SALDATORI

	Numero saldatori da certificare
	     

	Ogni singolo saldatore, quante qualifiche richiede?
	     

	|_| Prima certificazione con Q-AID 
	|_| Rinnovo certificazione con Q-AID

	CERTIFICAZIONE DEI PROCEDIMENTI DI SALDATURA

	N. procedimenti di saldatura da qualificare
	     

	DEFINIZIONE LIVELLO in accordo a UNI EN ISO 15614-1
	|_| LIVELLO 1
	|_| LIVELLO 2

	Nel caso in cui non venisse indicato il livello, si prenderà automaticamente come riferimento il Livello 2



	Campo di applicazione del prodotto

	|_|  CARPENTERIA STRUTTURALE
	|_|  TUBAZIONI INDUSTRIALI

	|_|  CARPENTERIA GENERICA
	|_|   ALTRO …………………….



	Indicare le specifiche di saldatura per le quali si richiede la qualifica del saldatore e/o la qualifica del procedimento di saldatura

	|_| TIPO DI GIUNTO: FW (angolo)

	TIPO MATERIALE BASE
	|_|  Lamiera-Lamiera  |_|  Lamiera-Tubo  

	MATERIALE BASE
	|_|  S235/S275 (Gruppo 1.1)  |_|  S355 (Gruppo 1.2)  
|_|  INOX (Gruppo 8)  |_|  Altro (Specificare      )

	SPESSORE
	|_|  t < 3    |_|   3 ≤ t < 12   |_|  t ≥ 12

	TIPO DI PROCESSO
	|_|  141 (TIG)  |_|   111 (Elettrodo)  |_|  135 (filo)  
|_| 121 (arco sommerso)  |_| Altro (Specificare      )

	POSIZIONI
	|_|  PA (piano)  |_|  PB (angolo)  |_|  HL045 (asse inclinato)



	|_| TIPO DI GIUNTO: FW (angolo)

	TIPO MATERIALE BASE
	|_|  Lamiera-Lamiera  |_|  Lamiera-Tubo  

	MATERIALE BASE
	|_|  S235/S275 (Gruppo 1.1)  |_|  S355 (Gruppo 1.2)  
|_|  INOX (Gruppo 8)  |_|  Altro (Specificare      )

	SPESSORE
	|_|  t < 3    |_|   3 ≤ t < 12   |_|  t ≥ 12

	TIPO DI PROCESSO
	|_|  141 (TIG)  |_|   111 (Elettrodo)  |_|  135 (filo)  
|_| 121 (arco sommerso)  |_| Altro (Specificare      )

	POSIZIONI
	|_|  PA (piano)  |_|  PB (angolo)  |_|  HL045 (asse inclinato)



	|_| TIPO DI GIUNTO: BW (testa-testa)

	TIPO MATERIALE BASE
	|_|  Lamiera-Lamiera  |_|  Tubo-Tubo  

	MATERIALE BASE
	|_|  S235/S275 (Gruppo 1.1)  |_|  S355 (Gruppo 1.2)  
|_|  INOX (Gruppo 8)  |_|  Altro (Specificare      )

	SPESSORE
	|_|  t < 3    |_|   3 ≤ t < 12   |_|  t ≥ 12

	TIPO DI PROCESSO
	|_|  141 (TIG)  |_|   111 (Elettrodo)  |_|  135 (filo)  
|_| 121 (arco sommerso)  |_| Altro (Specificare      )

	POSIZIONI
	|_|  PA (piano)  |_|  PB (angolo)  |_|  HL045 (asse inclinato)

	|_| TIPO DI GIUNTO: BW (testa-testa)

	TIPO MATERIALE BASE
	|_|  Lamiera-Lamiera  |_|  Tubo-Tubo  

	MATERIALE BASE
	|_|  S235/S275 (Gruppo 1.1)  |_|  S355 (Gruppo 1.2)  
|_|  INOX (Gruppo 8)  |_|  Altro (Specificare      )

	SPESSORE
	|_|  t < 3    |_|   3 ≤ t < 12   |_|  t ≥ 12

	TIPO DI PROCESSO
	|_|  141 (TIG)  |_|   111 (Elettrodo)  |_|  135 (filo)  
|_| 121 (arco sommerso)  |_| Altro (Specificare      )

	POSIZIONI
	|_|  PA (piano)  |_|  PB (angolo)  |_|  HL045 (asse inclinato)

	NOTE 
(Inserire la richiesta di eventuali altri tipi di giunto, altri tipi di normative – ad es. operatore di saldatura - specificare le qualifiche richieste da ogni saldatore se diverse, etc…)

	     

	

	EVENTUALI ESIGENZE DEI SALDATORI SOTTOPOSTI A VERIFICA

	|_|  DIFFICOLTA’ A DEAMBULARE
	|_|  ESIGENZE LINGUISTICHE
	|_|  ALTRO (es. problemi di vista, udito, etc.) ___________________________________



	[bookmark: _Hlk209536131]L’Organizzazione/candidato ha usufruito negli ultimi due anni di servizi diversi da quelli di certificazione da parte di società del Gruppo Q-AID (Q-AID Academy & Management, AIASCERT, …)?

	|_| Si  -   |_| No
	Dettaglio servizi ricevuti
      
	Periodo di riferimento 
     



	CONSENSO AL TRATTAMENTO DEI DATI

	Autorizzo al trattamento dei dati personali ai sensi del Regolamento UE 2016/679. 

Acconsento al trattamento di dati personali per l’erogazione di nuovi servizi, di comunicazione promozioni e nuovi prodotti. Sono consapevole che questo mio consenso non è indispensabile ai fini dell’erogazione dei servizi da me richiesti.

|_|  Esprimo il Consenso                       |_|  Non Esprimo il Consenso

Acconsento alla diffusione dei miei dati in occasione di fiere, convegni, meeting commerciali, al fine di pubblicità e referenze e in occasione di attività didattiche e d’istruzione su pubblicazioni cartacee e siti Internet istituzionali e Social Media del Titolare del trattamento. Sono consapevole che questo mio consenso non è indispensabile ai fini dell’erogazione dei servizi da me richiesti.

|_|  Esprimo il Consenso                       |_|  Non Esprimo il Consenso


	Data
	     
	Firma Legale Rappresentante
	

	Firmando il presente modulo dichiaro che i dati qui riportati sono corretti, completi e veritieri, ai sensi degli artt. 46 e 47 del D.P.R. 445/2000 


Nota 1: se i dati del cliente che richiede le certificazioni non coincidono con i dati del cliente di fatturazione, sarà necessario comunicare a Q-AID entrambe le anagrafiche.
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